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PRODUZIONE
TEORICA ORARIA
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PRODUCCION
HORARIA TEORICA

Diametra Finezza Tipo filato ¢ titalo Intrescio Peso del tessuio Produsione waria Allocza lessulo, aperly Allesza plaling i,
Diametar Gauge Type of yarncount Stitches constructions Weight of fabric Hourly output Width of fabric, opan Sinkers haigts (ir mm.}
Diamétre Jauge Type filé ct titrage Liage Poids du tissu Production horaire Largaur du tissu, ouvert  Hauter platines en mm.
Durchmesser  Teilung Garn und Garnstirke Abbindung Stoffgewicht Stundznleisting Stafthreite Hiihe Platinen mm
Diametro Galga Tipo de hilado y tituls Enlance Peso del tejido Produccion horaria Archura tgjido, abierto  Altura platinas en mm.
GR/m2  Ranghilem mt#H KaH mt.

' F Nylon 78 D. Tex 5-Z  Spugna vanise
= & B. Acril. lana 1/40 Nm__ pesante i 12 ¥ 24t 147 43

" F. Poliestere 78 D. Tex ~ Spugna vanisé
26 20 B. Cotone 30/1 Ne madia - 13 52 17,8 1,56 22

" F. Pollestere 78 D. Tex Spugna vanise
26 20 B. Catone 50/1 Ne leggera 128 10 684 140 1,60 25

i F. Poliestere 78 0. Tex  Spugna vanisé
26 20 i 110 Fs

B.Cotone 30/1 Ne __ leggerissima e 20 i

" F. Nylon 78 D. Tex 5-Z  Spugna vanisé
& L B. Acrll. lana 1/40 Nm_ pesante 920 12 = 20y ) S

» F. Poliestere 78 D. Tex  Spugna vanisé
30 20 B. Catone 3011 Ne i 220 13 53 21,0 1,80 22

" F Poliestere 7B D_Tex  Spugna vanisé
30 20 B. Catone 5011 Ne leggera 128 10 68,6 16.2 1,85 25

" F Poliestere 78 D. Tex  Spugna vanisé
20 29 B. Catone 30/1 Ne laggerissima i t el e I
30" 23 F Poliestere 78 D. Tex  Spugna vanisé 200 15 17 162 1,98 17

B. Cotone 40/1 Ne

madia

F = Fondo - Ground - Fond - Grund - Fondo

B = Boccola - Loop - Bouclette - Henkel - Rizo

Per ottenere dei buoni risultati nei
tessuti di spugna vanisg, si devono
impiegare filati di ottima qualita.
Mella boccola specialmente, si
consigliano filati pettinati con
torsione minima.

Es.: Su macchine fin. 20 utilizzare
filato di boccola cotone 30/1 Ne
pettinatn con 850 torsinni al metro
(22 torsioni per pollice).

To ohtain good results for the
plaited terry fabrics, high quality
yarns must be used.

Particularly, for the loop, it is
suggested to used combed yarns
with a minimum number of twists.
For examale: on a machine gauge
20, use for the loop combed cottan
yarn 30/1 Ne, 850 twists per meter
(22 twists per inch).

Afin d'obtenir des bons résultats dans
les tissus bouclette vanisés, on doit
ernployer filés de trds bonne qualité.
Surtout sur la boucle, on conseille
des filés peignés avec une torsion
minimum.

Par exemple: sur métiers en jauge 20,
utiliser pour la boucle filé en cotan
30/1 Ne peigné avec 850 torsions
par métre (22 torsions par pouce).

UJm gute Ergebnisse in
Platiertenhenkelwaren erlangen 2u konnen,
ausgezeichnets Game gebraucht sollten.
Basondars, werden empfohlen, filr die
Henkel, Kammgarne mit sirer
minimalen Drehung,

Zum Beispiel: mit 20er Teilung
Maschinan, banutzen Henkelgarn, 30/1
Ne Kammgarn, Baumwaolle, mit 850
Drehungen/Meter (22 Drehungen/Zoll).

Para obtenir buenos resultados en
los tejidos vanisados con rizo, se debe
utilizar hilados de optima calidad.
Sobre todos para el rizo, se
aconseja hilados peinados con una
torsion minima.

For ejsmplo, con maguinas en galga 20,
utilizar para el rizo hilado en algodon
3041 MNe peinado con 850 torsiones cada
metro (22 torsiones cada pulgada).







