NCLUIMMCNULY B 164 - 40 1/32-114 2001 - 81 i
YARNCOUNTS 16 F 133-222 1/50 - 1/36 3011 - 181 18 - 140
B 133- 400 1/50 - 126 3041 - 1211 R
TITRAGES 18 F 110-167 1/60 - 1/40 36/1 - 201 110 - 112
CONSEILLES B 110 - 333 1/60 - 1/26 36/1 - 161 :
20 F 100 - 150 1/60 - 1/44 40/1 - 241 112 - 114
HLENE B 100- 278 1/60 - 1/32 40/1 - 201 : g
EMPFOHL % r 83 110 1764 - 1748 4071 - 2071 e
GARNSTARKE B 83 - 167 1/64 - 1/50 40/1 - 261 e
24 F 67 -110 170 - 1/50 44/1 - 301 116 - 1/20
TITULOS DE HILOS B 67 -110 1/70 - 1/50 44/1 - 301 g ;
RECOMENDADOS 08 F 44 -73 1/80 - 1/80 60/1 - 401 1199 - 1/04
B 44 -78 1/80 - 1/60 601 - 401 ; i
F = Fondc - Ground - Fond - Grund - Fando B = Boccola - Loop - Bouclette - Henkel - Rizo
Diametro Finezza Tipo flato e titolo Intreccio Peso del tessuto Produzione araria Altezza tessuto, aperto Altzzza platine in mm.
Diameter Gauge Type of yamcount Stitches constructions Weight of fabric Hourly output Width of fabric, open Sirkers heigts (in mr.)
Digmetre Jauge Type filé et titrage Liage Poids du tissu Production horirg Largeur du tiseu, ouvert  Hauter platines 2n mm.
Durchmesser  Teilung Garn und Garnstarke Abbindung Stoffgewicht Stundenleistung Stoffbreite Hihe Platingn: mm.
Diametro Gl Tipu ce hilado y titulo Enlance Peso del t2fido Producclon hararia Anchura tefido, ablesto Altura platings en mm.
PRODUZIONE GR/m2  Ranghi‘em  mtH KoM mt.
TEORIGA ORARIA 5" I F Nylon 78 D. Tex 5-Z  Spugna vanisé 290 13 59 544 147 55
B. Acril. lana 1440 Nm pesante s e :
THEORETICAL 26" 20 b hslRED 1 Tex Sl 220 13 52 178 1,66 2.2
HOURLY OUTPUT Sl B. Sctone 30/1 He media =
95" 20 F F:o.lestere 78D.Tex  Spugna vanisé 128 10 684 140 160 25
PRODUCTION E.quonte SD;LIE’QT ISeggera -
- Poliestere . Tex pugna vanis 7 7
THEORIQUE HORAIRE g 2 B.otoned)iMe Iegperissima e i o .
" F Nylon 78 D. Tex 8-Z  ‘Spugna vanisé
THEORETISCHE = e B. Acril. lana 1440 Nm  pesante = 18 i s 170 2
STUNDENLEISTUNG 30" 20 F F:c-lestere 78D Tex Spugna vanisé 290 13 53 21,0 180 29
B. Cotone 30/1 Ne media
PRODUCCION 20" a0 F P..O iestere ?.E D.Tex  Spugna vanisé 128 10 686 162 185 a5
HORARIA TEORICA B. unt_ona 501 Ne lzggera o
30" 20 3 F:o iestere 78 D. Tex  Spugna vanise 110 7 982 250 237 17
B. Gotone 30/1 Ne laggerissima
30" 28 F. Poliestere 78 0. Tex  Spugna vanisé 200 15 M7 162 198 17

B. Cotone 40/1 Ne

madia

F = Fondo - Ground - Fond - Grund - Fondo

B - Boccola - Loop - Bouclette - Henkel - Rizo

Per ottenere dei buoni risultati nei
tessuti di spugna vanisé, si devono
impiegare filati di ottima qualita.
Nella boccola specialmente, si
consigliano filati pettinati con
torgiona minima.

ks Bt macehine fin. 20 nfilizzara
filato di boccola cotone 30/1 Ne
pettinato con 850 torsiani al metro
(22 torsioni per pollice).

To obtain good results for the
plaited terry fabrics, high quality
yarns mus: be used.

Particularly, for the loop. it is
suggested to used combed yamns
with a minimum number of twists.
Far axample: on 8 machine gauge
20, use for the loop combed cotton
yarn 30/1 Ne, B50 twists per meter
(22 twists per inch),

Afin d'obtenir des bons résultats
dans les tissus oouclette van'sés, on
doit employer filés ce trés bonne
gualité.

Surtout sur la bouclz, on conseille
des filés peignés avec une torsion
minirmum.

Par exemple: sur métiers en jauge 20,
utiliser pour la boucle filé en coton
3041 Ne peigné avec 850 torsions
par métre (22 torsions par pouce).

Um gute Ergeanisse in
Platiertenhenkelwaren arlangen zu
kdnnen, ausgezeichnete Garne
gebraucht sollten.

Besonders, werden empfohlen, fir
die Henkel, Kammgarne mit einer
minimalen Drahung.

Zum Beispiel: mit 20er Teilung
Maschinen, benutzen Henkelgamn, 301
Ne kammgarn, Baumwolle, mit 850
DrehungenMeter (22 Drekungen/Zoll).

Para obtenir buenos resultados 2n
los tejidos vanisados con rizo, se debe
utilizar hilados de optima calidad.
Sobre todos para el rizo, se
aconseja hilados peinados con ung
tarsion minima.

Por e.emplo, con maguinas en galga
20, utilizar para el rizo hilado en
algodon 30/1 Ne peinado con 850
torsiones cada metro (22 torsiones
cada aulgada).






